ALUCOBOND’

W SKROCIE

Wszystko co musisz wiedzie¢ o oryginalnym materiale kompozytowym
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RODZAJE MATERIALOW

ALUCOBOND® PLUS

Grubos¢: 3/4mm (6 mm na zapytanie)

Szerokos$¢ [mm] 1000
Diugo$¢ [mm] 2000 -6800

1250 1500 1575 1750
2000 -6800 2000 -6800 2000 -6800 2000 -6800

Kolory jednorodne & metaliczne [ J

[ [ ] ] @)

Spectra & Sparkling kolory O

Anodized Look O

NaturAL -

ALUCOBOND® legno - premium wood O

Vintage O

Facade design - individual décor O

Urban @)

Terra -

Rocca --

Premium anodised — anodowane na kolory* -

Anodowane - naturalnie anodowane z obu stron* --

Nielakierowany [

ALUCOBOND® A2

Grubosé¢: 3/4mm

Szeroko$¢ [mm] 1000
Dtugos¢ [mm] 2000 - 6800

1250 1500 1575 1650
2000 -6800 2000 -6800 2000 -6800 2000 -6800

Kolory jednorodne & metaliczne --

[ o - O

Spectra & Sparkling kolory -

Anodized Look --

NaturAL** --

ALUCOBOND® legno - premium wood --

Vintage -

Facade design - individual décor --

Rocca --

Nielakierowany --

O Na zapytanie * Anodowanie zgodne z normg DIN 17611. Popro$ o specyfikacje danych anodowania. Nalezy przestrzegac¢ krawedzi stykowych ptyty. Prosze wzig¢ to pod
uwage przy wymiarowaniu paneli. Maksymalna dtugo$c¢ panelu jest rézna (3000-6000 mm).
** Wyjgtek: ALUCOBOND® naturAL Powtoka lustrzana jest tylko dostepna w ALUCOBOND® PLUS (Szeroko$¢ 1250 mm).

TOLERANCJE WYMIAROWE

Technologia produkcji zaktada przemieszczenie sie blachy aluminiowej maksy-
malnie do 2 mm

Grubo$¢: £ 0,2 mm (nielakierowany | lakierowany | anodowany)

Szeroko$¢: - 0/ +4 mm

Dtugo$¢: 2000 — 4000 mm; -0/ + 6 mm

Dtugo$¢: 4001 — 6800 mm; -0/ + 10 mm

KOLORY | POWIERZCHNIE
Inne kolory i powierzchnie dostgpne sg na zapytanie.
Podlegajg minimalnej ilosci dostaw.

TECHNIKA FREZOWANIA | GIECIA

Ptyty ALUCOBOND® mogg by¢ prefabrykowane za pomoca
prostych narzedzi. Rowek o przekroju trapezowym frezujemy
wzdtuz krawedzi giecia od strony wewngetrznej panelu przy
pomocy frezu talerzowego lub palcowego. Niewielka czg$¢
rdzenia od strony zewngtrznej pozostaje niewyfrezowana.
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Proces zaginania wykonywany jest r¢cznie, bez uzycia pras
krawedziowych. Panele moga by¢ frezowane na maszynach
stacjonarnych, CNC lub maszynach r¢cznych. Frezowanie i
zaginanie moze by¢ stosowane wzgledem ptyt kompozytowych
ALUCOBOND® posiadajacych rézne rodzaje powierzchni.
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ALUCOBOND® PLUS

ALUCOBOND® PLUS jest materiatem, ktory po-
siada klasyfikacje ogniowa NRO i przez to spet-
nia wymagania przeciwpozarowe dotyczace oktadzin
elewacyjnych. Jest materialem trudnopalnym, zachowu-
jacym jednoczesnie wszystkie wlasnosci — typowe dla
rodziny produktow ALUCOBOND®-takie jak: ptaskosc,
formowalnos$¢, odporno$¢ na czynniki atmosferyczne oraz
latwa prefabrykacje.

ALUCOBOND® A2

ALUCOBOND® A2 to nasz niepalny aluminiowy panel
kompozytowy stosowany w architekturze, ktora spetnia
odpowiednie standardy na calym $wiecie. Dzieki
rdzeniowi mineralnemu ALUCOBOND® A2 spetnia
najbardziej rygorystyczne przepisy przeciwpozarowe, co
umozliwia wykorzystanie tego materialu bez ograniczen.
ALUCOBOND® A2, podobnie jak wszystkie wyroby z grupy
ALUCOBOND®, jest tatwy do prefabrykacji, odporny na
uderzenia i oddziatywanie czynnikow atmosferycznych, a
przede wszystkim jest niepalny.

KASETY KASETY SZ 20
zawieszone na bolcach ze stali uktad poziomy paneli
nierdzewnej, uktad pionowy paneli

PRODUKT

Rdzen mineralny,
NRO
70% sktadu mineralnego

0,5mm aluminium

Rdzen mineralny,
niepalny
>90% sktadu mineralnego

0,5mm aluminium

SYSTEMY MOCOWANIA

SYSTEM NITOWANY/ PRZYKRECANY NITOWANY
do profili omega, uktad pionowy paneli do podkonstrukcji wporczej

Panele ALUCOBOND® réowniez mogg by¢ mocowane do podkonstrukcji wsporczej z drewna. Takze na attykach, podsufitkach, obudowach stupéw
moze by¢ ALUCOBOND® zastosowany bez problemu. Dodatkowe techniczne informacje dostepne sg na zyczenie.



LEKKOSC | PRZEJRZYSTOSC

DWORZEC AUTOBUSOWY, NIEMCY — BLUNCK+MORGEN ARCHITEKCI

Motywem nowego wezta komunikacyjnego byto
zbudowanie lekkiej, zawieszonej bryty. Powierzchnia
1800 m? podsufitki dachu z paneli ALUCOBOND® jest
wyrazistym elementem zmodernizowanego dworca
autobusowego.

Nowa czeg$¢ dworca autobusowego Hamburg Poppenbuttel
potaczona jest ktadka z przystankiem kolei miejskiej
S-Bahn oraz parkingiem.

Ze wzgledu na swoja wysoka warto$é rozpoznania,
tréjwymiarowa oktadzina ALUCOBOND® jest szyldem
urbanistyki centrum miasta. Stowarzyszenie architektow
1 inzynieré6w z Hamburga przyznato projektowi tytut
»Budowa roku 2009”. Jury szczegolnie docenito lekkosé
i przejrzystos$¢ formy budynku.

Zawieszone skrzydto dachu dworca autobusowego Hamburg Poppenbuttel jest
wykonane z paneli ALUCOBOND® PLUS koloru biatego. | Zdjecie: archimages

Foyer jest dynamiczng
zywa przestrzenia. l
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Fasada z paneli ALUCOBOND® PLUS, o powierzchni szczotkowanego aluminium nadaje

budynkowi niepowtarzalny charakter. | Zdjecia: Duccio Malagamba




INDYWIDUALNA WOLNOSC TWORZENIA

LIMMAT TOWER, SZWAJCARIA - HUGGENBERGERFRIES ARCHITEKTEN AG

W sercu pagorkowatej doliny Limmat lezy
nowa dzielnica miasta Dietikon: Limmatfeld.
Najbardziej charakterystycznym jej punktem
jest mierzacy 80 metréow wysokosci wiezowiec
Limmat Tower.

Monolityczny budynek wyraznie odstaje od standar-
dowych szklanych wiezowcow. Miesci on nie tylko

]
—.I. '
=

biura, ale rowniez apartamenty mieszkalne. ,,Wieza,
ktora jak kosciot w sredniowiecznym miescie,
stanowi centrum dzielnicy Limmatfeld”, wyjasnia
architekt Lukas Huggenberger. Charakterystycznym
rysem elewacji jest jej pionowe zwezenie. Oznacza
to, ze cokot jest masywny, u gory natomiast budynek
jest wezszy, przez co przybiera forme korony spdjnie
stapiajacej si¢ z niebem. Uskoki w elewacji moduluja
bryle wiezowca, reliefy strukturyzuja elewacje z
ptyt ALUCOBOND®, nadajac jej elegancji.
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Mienigca sie matowo elewacja z ptyt ALUCOBOND® PLUS Anodized Look C31 w cieptej,
neutralnej kolorystyce zmienia sig subtelnie pod wptywem $wiatta. | Zdjecie: Florian Licht

ARCHITEKTURA JAKO KREATYWNY REZONANS CIALA

DOM MUZYKI, DANIA - COOP HIMMELB(L)AU

Ptynne formy i krzywizny wewnetrznego audytorium sg przeciwienstwem do surowej
i kubistycznej formy zewnetrznej. Doniostos¢ betonu i szczotkowanej powie-
rzchni ALUCOBOND® nieustannie wzmacnia charakter wygladu zewnetrznego jak
i wewnetrznego.

Wiedenskie biuro architektoniczne zaprojektowato Dom Muzyki jako kombinacj¢ szkoty
z sala koncertowa, ktorej otwarty uktad zach¢ca do wymiany miedzy publicznos$cia i
artystami, migdzy studentami i nauczycielami. ,,Na podstawie zewnetrznej formy mozna
odczytaé¢ idee budynku: szkota obejmuje sale koncertowa. Nasza architektura jest jak

rezonans dzwieku instrumentéw, ponadto wzmacnia ona kreatywnos¢ w Domu Muzyki
wyjasnia Wolf D. Prix, Design Principal und CEO von Coop Himmelb(I)au.

Trzon obiektu tworzy sala koncertowa na 1300 gosci. Rozlegly Foyer taczy pomieszcze-
nia i otwiera si¢ poprzez okna na przylegajacy Plac Kultury. Pod pomieszczeniem Foyer
uzupetniaja si¢ wzajemnie trzy roznej wielkosci sale: intymna, rytmiczna i klasyczna.
Poprzez wiele okien studenci jak i odwiedzajacy moga zajrze¢ do sali koncertowej, pod-
czas prob i koncertow. Rozmieszczenie siedzen na sali oraz balkonow oferuje najlepsze
mozliwosci akustyczne oraz widoki na sceng.



KLASYFIKACJA OGNIOWA

ALUCOBOND® PLUS ALUCOBOND® A2
Kraj Test wedtug ... Klasyfikacja Test wedtug ... Klasyfikacja
Unia Europejska EN 13501-1 Klasa B-s1, dO EN 13501-1 Klasa A2-s1, dO

Niemcy EN 1187 (method 1)/ EN 1187 (method 1)/
DIN 4102-7 Spetnia wymagania DIN 4102-7 Spetnia wymagania
Wielka Brytania
Anglia/ Walia / BR 135 Spetnia wymagania BR 135 Spetnia wymagania of LUL
Szkocja
Szwajcaria VKF RF2 VKF RF1
Polska PN-90/B-02867 NRO EN 13501-1 Klasa A2-s1, dO
Rosja GOST 30244-94 G1 (palnos¢) GOST 30244-94 G1 (palnos¢)
GOST 30402-95 W1 (zapalno$¢) GOST 30402-95 W1 (zapalno$¢)
GOST 12.1.044-89 D1 (emisja dymu) GOST 12.1.044-89 D1 (emisja dymu)
GOST 12.1.044-89 T1 (toksycznosci) GOST 12.1.044-89 T1 (toksycznosci)
Australia AS ISO 9705 Group 1 material AS ISO 9705 Group 1 material
SMOGRA 1.385m2/s2 SMOGRA 0.630 m2/s2
AS 1530.3 Indices 0 (zapalnos¢) AS 1530.3 Indices 0 (zapalnosc¢)
0 (rozprzestrzenienie ognia) 0 (rozprzestrzenianie ognia)
0 (wzrost temperatury) 0 (wzrost temperatury)
0 — 1(emisja dymu) 0 -1 (emisja dymu)
EN 13501-1 B-s1, d0 EN 13501-1 A2-s1,d0
Gtéwna préba ogniowa Klasyfikacja Gtéwna préba ogniowa Klasyfikacja
Austria ONORM B 3800-5 Spetnia wymagania ONORM B 3800-5 Spetnia wymagania
Francja Lepir 2 Spetnia wymagania Lepir 2 Spetnia wymagania
Wegry MSZ 14800-6 Spetnia wymagania MSZ 14800-6 Spetnia wymagania

Wielka Brytania

BS 8414 part 1 & 2

Spetnia wymagania

BS 8414 part 1 & 2

Spetnia wymagania

Polska Zgodnie z wytycznymi ITB Spetnia wymagania Zgodnie z wytycznymi ITB Spetnia wymagania
Rosja GOST 31251 Spetnia wymagania GOST 31251 Spetnia wymagania
APROBATY
Kraj Aprobata Nazwa Urzad wydajacy aprobate
Czechy c. $-216/C5a/2019/0061 ALUCOBOND® PAVUS a.s., Praha
Francja n° 2/16-1730 ALUCOBONDE® Riveté CSTB, Paris
n° 2/16-1730 ALUCOBONDE® Cassette
Niemcy Z-10.3-774 ALUCOBOND® Fassadensystem DIBt, Berlin
Wielka Brytania No 05/4214 ALUCOBOND® Cladding System British Board of Agrément (BBA), Garston

Polska ITB-KOT-2017/0044 wydanie 1 ALUCOBOND® Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
Rosja TC No 4922-16 ALUCOBONDE® Panels and cassettes elements ®LIC, Moskau

Stowacja SK-TP-16/0143 ALUCOBOND® TSUS, Bratislava

Hiszpania No 639/19 Sistema de revistimiento de exterior fachadas ventiladas Instituto Eduardo Toroja, Madrid

Wegry A-171/2015 ALUCOBOND® composite panel EMI

Rumunia 001SC-04/729-2019 Aluminium Composites Panel ALUCOBOND®

Australia CM 30070 Rev 2 Certificate of Conformity — ALUCOBOND® PLUS Global-Mark Pty Ltd

CM 30108 Rev 1

Certificate of Conformity — ALUCOBOND® A2

CSTB | &
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PRZYDATNE INFORMACJE

Oproécz powierzchni w kolorach jednorodnych i metalicznych i Spectra & Sparkling dostepne sa:

ALUCOBOND legno ALUCOBOND

anodized look naturAL ALUCOBOND®legno  vintage

POWIERZCHNIE

Powierzchnie ptyt ALUCOBOND® sg powlekane wylacznie
przy wykorzystaniu lakierow o wysokiej jakosci, przyja-
znych dla srodowiska naturalnego.

Powtloki cechuje wysoka odporno$¢ na czynniki atmos-
feryczne oraz na wplyw zanieczyszczen przemystowych.
Witasnosci te uzyskano przez zastosowanie sktadnikow
wiazacych odpornych na promieniowanie UV. Dla wymogéw
architektury stosujemy wysokiej jakosci farby polimerowe,
np. PVDF oraz FEVE, ktore sprawdzity sig, jako optymalne
powierzchnie lakiernicze. Jako$¢ powloki bada si¢ zgod-
nie z normami ustanowionymi przez zrzeszenie E.C.C.A.
(European Coil Coating Association).

MONTAZ

Aby unikna¢ potencjalnych réznic w odcieniu kolorow
(z wyjatkiem kolorow jednorodnych) zaleca si¢, aby
panele byly montowane w tym samym kierunku, zgodnie
z podanymi strzatkami na folii ochronnej. Moga wystapié¢
pewne roznice odcieni paneli pochodzacych z réznych
partii produkcyjnych. Zgodnos¢ koloréw mozna zapewnic
sktadajac jednoczesnie zamowienie na caty projekt.

Po montazu zaleca si¢ jak najszybsze usunigcie folii
ochronnej, poniewaz pozostawienie folii moze utrudnic jej
pozniejsze usunigcie.

Uktadajac plyty jedna na drugg, nalezy zwrdci¢ uwagg, aby
niczego nie byto pomie¢dzy nimi, poniewaz moga pojawic
si¢ uszkodzenia na powierzchni ptyt.

GWARANCJA

ALUCOBOND® oznacza wysoka jakos$¢ i dtugotrwatosc.
Gwarancje zgodna z specyfikacja produktu i wymaganiami
oraz zalecanym zakresem stosowania mozna otrzymac na
zyczenie.

terra

urban

SRODOWISKO, BEZPIECZENSTWO | JAKOSC

Dla 3A Composites skuteczna i ciggta ochrona §rodowiska
jest gldownym priorytetem. Jest sprawa najwyzszej wagi, aby
chroni¢, zasoby naturalne naszej ziemi. Jestesmy w czotéwce
w propagowaniu ciagtych dziatan majacych na celu ochrong
srodowiska naturalnego, wiele z nich wdraza si¢ prekursorsko
w stosunku do rozporzadzen urzgdowych, nieraz na skale
przewyzszajacg zalecane standardy- wprowadzajac wlasne
ulepszenia w tej dziedzinie. 3A Composites byta jedna z
pierwszych firm, ktéra zastosowala swoj wlasny system
zarzadzania ochrony §rodowiska, ktora regularnie jest
nadzorowana poprzez zewng¢trznych audytorow. Uzyskane
z sukcesem certyfikaty zgodne z wymaganiami EN ISO
14001 oraz EN ISO 50001 dokumentuja to wyraznie.

Do produkcji wytwarzanych w 100% w niemieckim Singen
ptyt ALUCOBOND® wykorzystujemy wytacznie wysokiej
jakosci czyste gatunkowo surowce, jak np. tasmy aluminiowe
ze stopu 5005 A.

RECYKLING

ALUCOBOND® jest materiatem w petni nadajacym si¢
do recyklingu, zarowno rdzen jak i aluminiowe blachy sa
ponownie wykorzystane do produkcji nowego materiatu.

TRWALOSC

Deklaracje Srodowiskowe (EPDs) s3 wazng podstawa
kompleksowych i przejrzystych informacji ekologicznych
dla danych produktéw budowlanych. Ponadto ocena w EPD
jest sprawdzana przez niezalezne kontrole osob trzecich.
Deklaracja Srodowiskowa EPD dla paneli kompozytowych
ALUCOBOND zawiera wszelkie istotne informacje i jest
dostgpna na naszej stronie internetowej www.alucobond.pl.

THIRD-PARTY VERIFIED

EPD

1SO 14025 and EN 15804

‘g \
Institut Bauen
und Umwelt eV.




Next & Beyond.
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COMPOSITES

ALUCOBOND

3A Composites GmbH
Alusingenplatz 1

78224 Singen, Niemcy
info@alucobond.com
www.alucobond.com
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